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1 2305633 

La presence invention concerne un proc§d£ d 'assemblage de deux flasques 
metalliques partiellement circulaires eptes a pivoter l'un par rapport ft 
1 'autre autour d'un axe conmun. 

De tela flasques peuvent par exenple se rencontrer sur des sieges de 
5 vShicules oil ils scat genexalement sol ida ires l'un de 1* armature d'assise et 
1 'autre de l 1 armature de dossier. Or, lor s qu'ils sont utilises de cette facon, 
on constate qu'ils sont sounds ft de fortes sollicitations et qu'lls risquent de 
se voiler s'ils ne sont pas guide's tant angulairement que lateralement. 

A 1 'he lire actual le, on propose done de guider ces flasques, par exemple 

10 en soudant sur chacun d'eux un ou plusieurs t€tons dont la longueur est legere- 
nent superieure a 1'epaisseur de 1' autre f laaque et qui sont pourvus d'une tete 
ft leur extremitS libre, ces t 6 tons £tant positionnes de telle maniere qu'ils 
soient tangents aux parties circulaires de 1' autre flasque et que leur tete 
surplombe lesdites parties circulaires. 

15 Cette solution ne donna toutefois pas ant it re satisfaction. En effet, 

elle nScessite 1 'utilisation de tttons qui, en raison de leur forme particuliere 
sont relativement onereux. De plus, elle exige des operations de soudage ou de 
rivetage limitant la cadence de production et augmentant elles aussi le prix 
de revient des flasques. 

20 La presente invention se propose de remSdier ft ces inconvSnients et, 

pour ce faire, elle a pour ofajet un proc£d€ d 'assemblage de deux flasques m£tal- 
liques qui se car ac cerise en ce qu'il cons is te ft pratiquer sur chaque flasque 
au mo ins un creve* embouti comprenant une racine ascendante en direction de l'axe, 
racine presentant une tranche ft une distance dud it axe legerenent super ieu re 

25 au rayon de 1 'autre flasque et se prelongeant par une patte parallele au flasque 
en cause, ft une distance lUg&rement superieure ft 1'epaisseur dud it autre flasque, 
ft placer les flasques dans leur position reciproque et a les rapprocher en les 
faisant glisser l'un contre 1' autre pour qu'une partie circulaire de l'un vienne 
sous la ou les pattes de 1 'autre, et ft mettre l'axe en place. 

30 On concoit aisement que les flasques peuvent maintenant e*tre guides angu- 

lairement et lateralement sans qu'il soit necessaire d'utiliser des tetons et 
d'effectuer des operations de soudage ou de rivet age. Le prix de revient des 
flasques assembles peut done etre diminui dans d'importantes proportions. De 
plus, la cadence de fabrication peut Stre augment ee puis que la realisation des 

35 craves emboutis ne necessite aucune operation de reprise. 

La presence invention concerne egalement les assemblages de deux flasques 
obtenus par la mise en oeuvre du procede" precite*. 

Un mode d 'execution de la presence invention est represents ft titre 
d'exemple sur le des sin annexe dans lequel : 
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* la figure 1 est une vue en plan representant deux f las que a assem- 
bles conform&nent ft 1 'invention ; 

- la figure 2 est une vue de face des deux f las que 8 reprgeentgs ft 
la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue en coupe, a plus grande fichelle, selon 
la ligne III-III de la figure 1 ; et 

- la figure 4 est une vue en perspective representant les f iasques 
avant assemblage. 

1/ assemblage conforme ft 1 'invention comprend deux f Iasques mfitalli- 
ques 1 et 2 susceptible* de pivoter l'un par rapport ft 1 'autre autour d'un 
axe conxnun 3. 

Dans l'exemple reprSsentg, le flasque 1 prgsente un percage 4 pour le 
passage de l'axe 3 et une ex t read 1 6 eaai-circulaire 5 centrie sur ce percage. 
De meme, le flasque 2 prgsente un percage 6 pour le passage dudit axe et une 

15 extresiitfi aemi-circulaire 7 centres sur cet autre percage. II convient de noter 
que les rayona des extrfimitea 5 et 7 des f Iasques representee ici sunt les 
memes, mala il va de soi que cette disposition n'est pas oblige to ire. 

Confornfiaent ft 1 1 invention, les f Iasques 1 et 2 sont en outre respec- 
tivement pourvus de deux crevea emboutis 8 et 9 destines ft assurer leur gui- 

20 dage tant angulaire que lateral et a gviter ainai leur eventuel gauchissement. 

Comme on peut le voir sur le dessin, les deux crevgs emboutis du flas- 
que 1 comportent une racine 10 ascendante en direction du per9age 4 et presentant 
une tranche 11 situSe ft une distance de ce percage lggftremeht supfirieure au 
rayon de I'extremitg 7 du flasque 2, la racine 10 se prolongeant en outre par 

25 une patte 12 parallftle au flasque 1 et espacSe de ce dernier d'une distance 
legerement supgrieure ft I'gpaisseur du flasque 2. 

Quant aux deux crevea emboutis du flasque 2, ile comportent une racine 
13 ascendante en direction du percage 6 et presentant une tranche 14 situge ft 
une distance de ce dernier lggerement supfirxeure au rayon de l'extrgmitS 5 du 

30 flasque 1, la racine 13 se prolongeant ft son tournir une patte 15 parallftle 
au flasque 2 et espacee de ce dernier d'une distance lggftrement supgrieure a 
I'gpaisseur du flasque 1. 

II convient de noter que les crevgs emboutis sont realises en une 
seule passe et que la forme particuliftre de leur racine permet de confgrer une 
35 excellente rigidite ft leur patte et ce bien qu'elle soit obtenue aprfts une 
dgformation du mStal pouvant dgpasser deux gpaisseurs. 

Pour mettre en oeuvre le procgdg d 'assemblage conforme a 1 'invention, 
on pratique les crevgs emboutis 8 et 9 sur lee f Iasques 1 et 2, aprfts quoi l'on 
place ces flaaques dans leur position reciproque, comme reprgsentg ft la figure 
4. II suffit alors de les rapprocher en lee faisant glisser l'un contre I'autre 
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pour que 1' ex trend 1 6 circulaire de l'un vienne sous les pat tee des creves 
emboutis de 1 'autre, et de mettre l'axe 3 en place en l*enfilant dans les 
percages 4 et 6. 

On voit par consequent que le precede 1 d 'assemblage conforme a l'inven- 
5 tion est particulierement economique puisque les creves emboutis sont realises 
en une seule passe lore du decoupage des flasques et que les operations ulte- 
rieures, limitees en nombre, peuvent etre ex€cutees facilement et rapidement 
par une main d t oeuvre non qualified. Ce procedg permet en outre d f assurer un 
parfait guidage des flasques, les creves emboutis de chacun d'eux pouvant Stre 
10 r€alis€s de mani&re qu'en position d 'assemblage , leur tranche et leur patte 
viennent suff isamnent pres de 1'extremite semi-circulaire du flasque associe* 
pour autoriser un pivotement sans jeu mais egalement sans frottement excessif . 
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REVEND ICAT IONS 

1. - Procgdg d'assemblage de deux flasques mgtalliques partiellement 
circulaires aptes & pivoter l f un par rapport & V autre autour d'un axe 

5 commun, caractgrisg en ce qu'il consiste a pratiquer eur chaque flasque au moins 
un crevg embouti comprenant una racine ascendante en direction de l'axe, racine 
prfisentant one tranche a une distance dudit axe legerement supgrieure au rayon 
de 1' autre flasque et se prolongeant par une patte paralUle au flasque en 
cause, & une distance lSgerement supgrieure k I'gpaisseur dudit autre flasque, 
10 a placer lea flasques dans leur position rgciproque et & lea rapprqcher en 
les faisant glisaer I'un contre l'autre pour qu'tine partie circulaire de l'un 
vienne sous la ou les pattes de l'autre, et A mettre l'axe en place. 

2. - Assemblage de deux flasques obtenu par la mise en oeuvre du pro- 
cgdg selon la revendication 1. 
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